2025 YILI
COK AMACLI ELEKTRO-HIDROLIK DELICi
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC
TTK yeraltt maden ocaklarinda galeri siirmek amaci ile 3 adet ¢ok amagli elektro-hidrolik
delici satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1-MAKINE GENEL OZELLIiKLERI

2.1.1- Makine B16 (EK-3) galeri kesitlerinde galisabilir olacaktir. Makine, ayni1 galeride
5,3m? lik (EK-4) maden arabalarina ¢ikan postayr direk ylikleme yapabilecek O6zellikte
olacaktir.

2.1.2- Makine sabit konumda iken B16 galeri kesiti tabaninda; yiikleme kepgesi ekipmaniyla
kendi eksenine gore 2400 mm sag ve 2400 mm sol koselerde islem yapabilecek 6zellikte
olacaktir.

2.1.3- Makine tastyict kolunun (bom) sag ve sola doniisii, asag1 ve yukari hareketi hidrolik
piston ile kontrol edilecektir. Bom; teleskopik, basit tasarimli, bakimi kolay ve B16 galeri
kesitinde her ¢esit lagim deligini (sag, sol, dikey, diisey) delmeye uygun olacaktir.

2.1.4- Atasmanlar, ¢abuk baglant1 iinitesi ile boma kisa siirede (~20 dakika) baglanabilecektir.
Hidrolik hortumlar ¢abuk baglanti (quick coupling) elemanli olacaktir.

2.1.5- Makine hidrolik kumanda kolu joystick olacak, yiiriiylis sistemi joystick veya pedal
kontrolii ile yapiliyor olacaktir.

2.1.6- Makina, ihtiyaca gore debi ve basing iiretebilen “Load Sensing” (yiik algilama) hidrolik
sistem ile donatilmig olacaktir. Sistemde kullanilan tiim silindirlerin ve yiirilyiis aksamindaki
hidromotorlarin kontrolii i¢in load sensing sistemle uyumlu oransal yon kontrol valfleri
kullanilacaktir.

2.1.7- Makine, tim ozellikleri i¢in yeterli gilicii uygulayabilecek, motor giici min. 55 kW
olacaktir.

2.1.8- Makine, tek eksenli basing dayanim1 120 MPa’a, kuvars igerigi %80’¢ kadar olan (ara
kesmede iceren) komiir ve tasi delebilecek, yiiriyiis sistemi bu formasyonda makine
fonksiyonlarini yerine getirebilecek 6zellikte olacaktir.

2.1.9- Makine delici iinitesiyle yukarida belirtilen formasyonda sag - sol ve yukari yonde
kaya ve halat saplamas1 yapabilmek amaciyla 25mm capta 6m delik delinebilecektir.
Makine kaya saplamasi (¢elik akraj) yapabilecek, ¢elik akraji dondiirerek delige
yerlestirecek ve akraj somununu sikabilecektir.

2.1.10- Makine idarenin mevcut malzeme nakliyat sistemi ile yeraltt maden
ocagina/uygulama yerine kadar tasimak i¢in uygun pargalara ayrilip ¢alisma yerinde monte
edilebilir boyut ve agirlikta olacaktir. Demonte halinde en biiyiik par¢anin ebatlar1 max.
3,50m x 1,85m x 1,03m, agirhg max. 5.500 kg olacaktir.

2.1.11- Makinenin monte edilmis ¢alisir durumda yiikseklk ~2100 mm (operatér kabini
dahil), genislik ~1250 mm ve toplam agirlk (aksesuarsiz) ~11.000 kg olacaktir. Bu boyutlar
ve agirlik teklifte acikca belirtilecektir. Montaj ve nakliyede kolaylik agisindan kaldirma
noktas1 uygun olarak yerlestirilecek ve isaretlenecektir.

2.1.12- Makine +18° egimde ¢alisabilecektir.

2.1.13- Ana govdenin min. ¢ekis giicii 65 KN olacaktir.

2.1.14- Makinada yeterli saglamlikta, sokiilebilir operator koruyucusu bulunacaktir.

2.1.15- Makine iizerinde delme esnasinda makinanin stabilitesinin saglanmasi i¢in diizenek
bulunacaktir.

2.1.16- Makine ¢alisma basinci min.220 bara ayarlanabilir olmalidir.



2.1.17- Yer altinda hava basinci 4-4,5 bar dir. Basingli hava gerekli ise bu aralia uygun
olmalidir.

2.1.18-Alt Diizen

1. Makinada, birbirinden bagimsiz 2 adet palet iinitesi olacaktir. Palet sistemi kauguklu tip
olmayacaktir. Palet sasesinin tist kisminda palet sehimine yol agmamak {izere en az 1 adet
yiirliyiis makarasi ya da destek pabucu olacaktir.

2. Palet degisimi kolaylikla yapilabilmelidir.

3. Ariza durumunda makinanin stop halindeyken cekilebilmesi i¢in frenler ayrilabilecektir.

2.1.19-Kontrol Sistemi

1. Hidrolik olacaktir.

2. Kazara olabilecek c¢alismalardan sakinabilmek i¢in makine bir emniyet sistemi ile (kontrol
kolu nétr konumunda kilitleme sistemi, operator koltuk sensorii vb. gibi) teghiz edilecektir.

2.1.20-Gii¢ Unitesi
1.Tim hidrolik ekipmanlar Rexroth-Bosch, KTR, Walvoil, Parker, Eaton Vickers, Hydac
veya dengi Avrupa menseili markalardan olacaktir.
2. Hidrolik sistemin biitiin parca ve kisimlari aleve dayanir (zor alevlenir) sivilarin
kullanimina uygun olacaktir.
3. Asagida belirtilen eksikliklerde hidrolik sistem otomatik olarak duracaktir;

-Diisiik yag seviyesi

-Yiiksek yag sicakligi
4. Hidrolik hattinda, yer alti kosullarinda g¢alisacak makinanin kullandigi hidrolik yagi
filtreleyebilecek kapasitede ve miktarda filtre bulunacaktir.
5. Hidrolik tinitede olusabilecek arizalara miidahale amaci ile muhafaza saclarinin sokiilebilir
olacaktir.

2.1.21-Elektrik Sistemi

1. Elektrik sistemi, 550 V, 3 faz, 50 Hz, 750 mA ile siirlandirilmis nétrii toprakli sebeke icin
uygun olacaktir.

2. Makinanin 6niinde ¢aligma ortami i¢in uygun aydinlatma sistemi bulunacaktir.

3. Makina geri manevraya gectiginde sesli ve 151kl ikaz sistemi ile ¢aligsanlari uyaracaktir.

4. Makine iizerindeki panoya baglanan enerji kablo Gleni (38-42mm) 3x16+16+16 mm
(Kablo D1s Cap1:38mm) girisine uygun olmalidir.

5. Makine iizerinde konumlandirilacak elektrik pano kapagi acildiginda enerjiyi kesecek
emniyet switch olacaktir.

6. Makinede bulunacak gii¢ panosu ve kontrol panosu ayr1 olacaktir.

2.1.22-Emniyet

1. Makinenin operator kontrol kabininde ve arkasinda acil durdurma butonu bulunacaktir

2. Makineye uygun olarak yerlestirilmis kontrol kollar1 ve operatdr koltugu, operatoriin rahat
oturmasini ve ¢alisma sahasinda serbest goriis alan1 olusmasini saglayacaktir.

3. Hidrolik silindirlerin; hidrolik besleme hattinda (boru-hortum) kesilme durumu oldugunda,
silindirlerin alcalmasin1 6nleyecek dahili emniyet valfleri (geri dondiirmez valfleri)
bulunacaktir.

4. Makinenin bir vardiyada min. 5 saat aktif olarak ¢alisacagi diistiniilerek hidrolik devredeki
yag 1s1siin kesintisiz ¢aligmayi saglayacak derecede tutulmasi saglanacaktir.



2.2-EKiPMAN TEKNIK OZELLIKLERI

2.2.1- Delici Unite
1. Delici tinite (komple) Montabert, AtlasCopco, Tamrock, Hazemag, Eurodrill marka veya
dengi Avrupa menseili olacaktir.
2- Delici iinite rotary-percussive (doner-darbeli) ¢aligmali, darbe ve rotasyon fonksiyonlari
ayr1 ayr1 ayarlanabilir olmalidir.

e Operator gerekli durumlarda yalniz rotasyon (darbeyi kapatma) modunu se¢ebilmelidir.

e Delme basinci, darbe frekansi ve rotasyon momenti hidrolik olarak ayarlanabilir

olmalidir.

3. Delme esnasinda sistemde sikigma Onleyici tertibat olacaktir.

2.2.2.Delici Alt Govde

1. Makinenin boy ekseni boyunca delici alt gévdenin rotasyonu 360° (+=180°) olmalidir.

2. Makinenin dikey ekseni boyunca delici alt gévde doniisii min. 180° (+90°) olmalidir.

3. Makinenin yatay ekseni boyunca delici alt govde doniisii min. 180° (£90°) olmalidir.

4. Delme tiinitesine sahip tasiyict aparatt bulunmalidir.

5.Delici aksesuarlar her yonde delme 6zelligine sahip olacaktir (6rnegin tavan, zemine, yan
duvarlara ve one)

2.2.3. Tabanca

1. Tabanca ayr1 bir su figkirtma sistemine sahip olacaktir.

2. Hidrolik darbeli kaya delici tabanca bagimsiz ters doniislii olacaktir.

3. Delinecek lagim deligi ¢cap1 38 mm dir. Ayn1 zamanda tabanca ile 76-114 mm arasinda
genisletme deligi de delinebilecektir.

4. Tabanca sank adaptorlii olacaktir.

2.2.4-Besleme

1. Delme islemi besleme tinitesi B16 galeri kesitinde her yonde delme islemi i¢in tek seferde
arm yoniinde efektif 2,5 mt, diger yonlere en az 1,2 mt delme yapabilecek uzunlukta
delme ¢ubugu (Tij) kapasiteli yekpare veya teleskopik kizakli olacaktir.

2. Besleyici saglam, ¢elik profilli, tek pargadan ibaret olacaktir.

3. Tij merkezleyicilerinde asinmaya dayanikli parcalar bulunacaktir.

3-YEDEK PARCA

3.1- 1000 m’lik lagim ilerlemesi ve 1000 m kaya saplamasi yapabilmek igin gerekli
olabilecek yedek parca listeleri ayri olarak hazirlanacak ve fiyatlariyla birlikte teklifte
verilecektir.

3.2-Yiikleme Kepgesi

Asagida ozellikleri belirtilen Yiikleme Kepcesi, 2.1 maddesinde belirtilen 6zelliklerdeki
makinaya uygun olarak yedek malzeme listesinde fiyatiyla birlikte yer alacak, satin alip
almamaya Kurumumuz Kkarar verecektir. Yiikleme Kkepgesi, tekliflerin
degerlendirilmesine esas alinmayacaktir.

1. Yiikleme kepgesinin kapasitesi min. 0.6 m® olacaktir.

2. Yiikleme kepgesine doldurulan posta, B16 galeri kesitinde kepce vasitasiyla
makinenin sol ya da sag yaninda bulunan konveyorlere ya da demiryolu vagonlarina
yiiklenebilecektir.

3. Bosaltma yonii kolaylikla degistirilebilecektir.

4. Minimum 450 mm zemin alt1 yar1 ¢apina sahip olacak ve kovanin bosaltma
yiiksekligi minimum 2500 mm olacaktir.

5. Yiikleme kepgesi iizerinde disler (tirnaklar) bulunacaktir.



3.3- Sondaj Atagsmani
Firmalar teklifleri ile birlikte varsa teklif edilen makinaya uyumlu, ¢abuk baglanti
iinitesi ile boma kisa siirede baglanabilecek, madde 2.1.8 de belirtilen formasyonda 60.3
mm c¢apta min. 25m ve delik delebilecek sondaj atasmanini fiyati, teknik ozellikleri ve
kataloguyla birlikte yedek malzeme olarak belirtecek, satin alip almamaya Kurumumuz
karar verecektir. Sondaj ekipmaninin fiyati maddi degerlendirmeye esas alinmayacak
ancak ekipman ozellikleri teknik degerlendirmeye esas kriterler arasinda yer alacaktir.
3.4- Yedek parca listesinin en son sekli sézlesme imzalanmadan 6énce TTK ca saptanacak ve
fiyat1 sozlesme fiyatina dahil edilecektir.
3.5- Yedek parga listesi katalog normlarina gore hazirlanacak ve parca numarasi, pargalarin
tanimlanmasi, miktar, birim fiyati1 ve toplam fiyat1 kapsayacaktir.
3.6-Yedek parca katalogu teklifle birlikte verilecektir. Teklif edilen yedek parganin katalog
numarasi katalogda isaretlenecektir.
3.7- Makine ile birlikte, ozellikleri bu sartnamede belirtilen kayaclarda patlatma
delikleri ve tarama delikleri agmak iizere asagida belirtilen delme aletleri iicretsiz
olarak verilecektir.
3.7.1-Patlatma deligi delen delici aletler (Her bir makine i¢in)

a) Diigmeli matkap @38 mm, R28, 20 adet

b) Tij (rot), R38-R28 (matkap ¢apina uygun), 2,5 mt delme igin yeterli uzunlukta
altigen, 20 adet

c) Sank adaptorii, R38 (matkap ¢apina uygun), 5 adet (tabancadaki adaptorii de
icermektedir.)
3.7.2-Genisletme aletleri (Her bir makina igin)
Genisletme matkabi (diigmeli), 76-114 mm capinda 2 ser adet, R28 (matkap ¢apina uygun)

4-GENEL HUKUMLER

4.1- Teknik sartname 2. maddesi (alt maddeleriyle birlikte) ve soru formunun (EK-1)
her bir maddesinde belirtilen hususlar ayr1 ayr sirasina gore eksiksiz ve tam olarak
cevaplandirilacaktir. Teknik sartnamenin diger maddeleri ile ilgili bir husus
belirtilmezse s6z konusu maddeler kabul edilmis olacaktir.

4.2- Makine, Grup-1 metan gazli ve patlayict komiir tozu ihtiva eden ortamda
calistirilacagindan, teklif edilecek makina i¢in Grup-1 gazli (metan) ortamlara uygunlugunu
gosteren ve sunuldugu tarih itibariyle gegerli:

- Avrupa Konseyince onaylanmis bir kurulus tarafindan tanzim edilmis,
2014/34/AB ATEX Direktifi Modiil B: AB Tip Incelemesi (94/9/AT icin AT Tip
Incelemesi)

- AB/AT Uygunluk Beyam (EC/EU Decleration of Conformity)
sertifikalart verilecektir. Sertifikalar, teklifle birlikte verilebilecegi gibi malzemelerin
tesliminde de sunulabilecektir. Bu durumda sertifikalarin teslimat ile birlikte sunulacagina
iliskin beyan teklif dosyasina eklenecektir. Sertifikalarin uygunlugunun idare tarafindan teyidi
ile muayene ve kabul islemleri baslatilacak, uygun olmamasi halinde malzemeler Yiikleniciye
iade edilecektir.

4.3- Sertifikalarin iizerinde gegerlilik tarihine iligkin herhangi bir bilgi bulunmuyorsa; ATEX
sertifikalarinin sunulus tarihi itibariyle gecerli oldugu, Avrupa Konseyince onaylanmis bir
kurulus¢a tanzim edilmis ek bir belge (QAN veya sertifika diizenleyen kurulusun resmi
yazisi) ile teyit edilecektir. Sertifikalarin gecerli oldugunun, diizenleyen kurulusun resmi web
adresinden dogrulatilabilmesi halinde, sorgulama linkini igeren ekran ¢iktis1 Idareye
sunulacak, Idarece yapilacak sorgu ile dogrulanmasi halinde bu ekran ciktisi, ATEX
sertifikasinin gegerliligini gosteren ek belge olarak kabul edilecektir.

4.4- Sertifikalar ve bunlarin gegerlilik teyidine iliskin belgeler, Idari Sartnamenin 7.7.
Maddesine uygun olarak sunulacaktir. Sertifikalarin yabanci dilde diizenlenmis olmasi
halinde, Idari Sartname 7.7.5 maddesine uygun olarak Tiirkge terciimesi sunulacaktir.



Yabanci iilkelerden temin edilen belgeler, idari Sartname 7.7.4 maddesine uygun olarak
sunulacaktir.
4.5- Satin alinacak techizatlarin biitiin parcalar1 ve yardimer initeleri yeni ve yapimcinin
standart ve en son seri imalatindan olacaktir. Imalat¢1 firma techizatlar1 her tiirlii dizayn,
malzeme ve is¢ilik hatalarina karsi gecici kabul tarihinden itibaren 24 ay siire icin garanti
edecektir.
4.6-Teklifci firma, varsa standart teghizatlarin disinda kalan {inite ve aksesuarlarin fiyatlarini
ve fonksiyonlarini teklifinde ayrica belirtecektir.
4.7-Teklifte belirtilen bilgilere itibar edilmesi icin bu bilgiler prospektiis, katalog gibi
standart dokiimanlarla ve devre semalar ile teyit edilecektir.
4.8- Satin alinacak techizatlar, biitiin parcalart monte edilmis ve servis hizmetleri yapilmig
olarak calisir durumda firmaca teslim edilecektir.
4.9- Fatura bilgileri agagida belirtilmistir:
- Yerli yiiklenici i¢in faturalar madde 11.2 de belirtilen ihtiyag birimleri dagilimina ve
asagida belirtilen fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.

VERGI VERGI

FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI

Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS | 859 006 4265
67040 Uziilmez / ZONGULDAK

Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 KARAELMAS | 815 007 8618
67520 Kilimli/ ZONGULDAK

Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi

67600 Kozlu ZONGULDAK

Kilig Mahallesi Yunus Caddesi No:79 KARAELMAS | 815 003 4586

- Yabanci yiiklenici i¢in faturalar asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir.

VERGI VERGI

FATURA ADRESI DAIRES] NUMARASI

Tiirkiye Tagkomiirii Kurumu Genel Midiirliigii
Yayla Mahallesi, Baglik Caddesi, Thsan Soyak Sokak, No: 2 | KARAELMAS | 879 003 3931
67090 ZONGULDAK

5-DIGER HUSUSLAR

5.1-Teklif¢ci firmalar, techizatla birlikte verilecek standart alet, takim ve avadanliklari
teklifinde belirteceklerdir. Standart alet ve avadanliklar asgari mekanik takim cantasi, tork
anahtari, elektrik takim ¢antasi, yag doldurma aparati ve el pompasini ihtiva edecektir.

5.2- Teklif¢i firmalar techizatlarin ¢alismasi, tamir ve bakim sirasinda gerekli olabilecek
standart alet ve avadanliklarin disindaki alet, takim ve avadanliklarin bir liste halinde
ozellikleri belirtilerek fiyatlari ile birlikte teklif edecektir.

5.3-Tecghizatlardaki biitiin kullanma ve ikaz plakalarinin yazilar1 Tiirkge olacaktir.

6-KATALOG-EL KiTABI VE YAGLAMA KLAVUZLARI

6.1- Siparisi alan firma, siparis mektubunun gonderilmesini takiben asagida belirtilen
dokiimanlari ilk parti sevkiyattan bir ay dnce TTK Genel Miidiirliigii Makine ve Ikmal Dairesi
Bagkanligi’na gonderecektir.

6.2- Her bir makina i¢in 4 er takim isletme (galistirma) el kitab1 (Tiirkce gevrili)

6.3- Her bir makina i¢in 4 er takim muhtemel ariza ve ¢6ziim Onerileri de igeren bakim ve
revizyon el kitab1 (Tiirkge cevrili)



6.4- Her bir makina igin 4 er takim yedek parga katalogu, yedek parga katalogu makinanin
tamamini olusturan 6nemli kisimlarinin her bir pargasini ve bu pargalarin montaj sirasini
gosterecek ¢izim ve/veya fotograflar da icerecektir.

6.5- Her bir makina i¢in 4 er takim hidrolik ve elektrik sistemlerine ait devre semalari, devre
elemanlarinin teknik 6zelliklerini igeren dokiiman.

6.6- Her bir makina i¢in 4 er takim tiim techizatin hangi periyodik zamanlarda ve hangi
yaglarla nerelerin yaglanacagimni gosterir caltex normuna (Tiirk Petrol Ofisinin yag
muadelatin1 gosterir) gore diizenlenmis yaglama tablolari.

6.7- Tim dokiimanlar (¢izimler, montaj semalari, yedek parca listesi vb.) arica bilgisayar
ortaminda da teslim edilecektir.

6.8. Her bir makina i¢in 4 er takim kullanilan tiim bilesenlerin (Elektrik ve Mekanik) Atex
Sertifikalar1 ve iirlin data sheetleri verilecektir.

7-EGITIM
7.1- TTK personeli, s6z konusu ekipmanlarin igletilmesi, tamir bakim ve yaglanmasi gibi
teknik konularda firma uzman elemanlarinca TTK isyerinde ticretsiz olarak egitileceklerdir.
Makinanin teslimini miiteakiben;

a) Min. 3 is giinii isletme

b) Min. 3 is giinii tamir - bakim

konularinda egitim verilecektir.
7.2- TTK yetkilileri tarafindan egitim hizmetlerinin yukarida belirtilen siirelerden daha kisa
stirede yeterli oldugu belirlenirse siire kisaltilabilecek, yeterli olamadiysa satici firma iicretsiz
olarak ilave egitim hizmeti verecektir.
7.3- Firmanin verebilecegi alternatif egitim teklifleri degerlendirilecektir.

8-SERVIS HIZMETLERI
Makine ve atasmanlarinin Tiirkiye’de bir yetkili servisi bulunacaktir. Yetkili servis, bildirilen
arizalara 24 saat igerisinde gerekirse yer altinda miidahale edecektir.

9-KABUL ISLEMLERI

9.1- Makina ve techizatlarinin montaji bir miiessesede yiiklenici firma siipervizorliigiinde
Kurumumuz elemanlarinca yapilacak, en az 1 (bir) ay performans testine tabi tutulacaktir.
Techizatin tiim ozellikleri kontrol edilecegi gibi madde 2.1.9 ve 2.2.4.1 de belirtilen
delme wuzunluklar1 test edilecek, belirtilen ozellikleri saglamayan techizat iade
edilecektir. Techizatin uygun bulunmasi halinde diizenlenecek tutanagin tanzim tarihi gegici
kabul tarihidir. Kabul islemleri TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ilgili isyeri elemanlarinca miistereken yapilacaktir. Bu
tarihten itibaren 24 (yirmi dort) aylik garanti siiresi baglayacaktir. Garanti siiresinin sonunda
makine ve techizatlarinin kesin kabule engel bir durum bulunmadiginin tespiti ile kesin kabul
islemi tamamlanmis olur.

9.2- Performans testlerinin yapilis sekli ve sartlar1 konusunda teklif¢i firmanin onerileri varsa
bunlar teklif mektubunda belirtilmelidir. Bu testler i¢in gerekli her tiirlii 6l¢ii ve kayit techizati
teknik karakteristikleri itibari ile teklifte belirtilecek ve TTK’ca talep edilmesi halinde soz
konusu techizatin tiimii firmaca temin edilecektir.

10-TEKLIF DEGERLENDIRME

10.1- Firmalar tekliflerinde, teknik sartnamenin 2. maddesinde belirtilen ekipmanlari
iceren komple makine bedelini belirteceklerdir. Maddi degerlendirme bu bedel
iizerinden yapilacak, madde 3.1, 3.2 ve 3.3 te belirtilen yedek malzemeler maddi
degerlendirmeye esas alinmayacaktir.

10.2- Teknik yonden uygun bulunan tekliflere maliyet ve teknik (EK-2) olmak iizere
ayr1 ayr1 puanlar verilecek, nihai degerlendirme toplam puanlar iizerinden yapilacaktir.



10.3- En diisiik maliyetli uygun teklife 100 tam puan verilecek ve diger tekliflerin puanlar1 da
lineer olarak hesaplanacaktir.

10.4- Maliyet puanina % 60 agirhk verilecek, teknik puan toplam 40 iizerinden
degerlendirilerek degerlendirmeye esas toplam puanlar hesaplanacaktir. En son siralama
toplam degerlendirme puanlar1 bazinda en yliksekten baslamak {izere yapilacaktir.

11- SIPARIS MIKTARI VE TESLIiM SURESI

11.1- Firmalar tekliflerinde teslim siirelerini belirteceklerdir. Makinalar 180 takvim giinii
icinde teslim edilmis olacaktir.

11.2- Siparis miktar1 ve ihtiyag¢ birimleri dagilim1 asagidaki gibidir.

Ihtiya¢ Birimleri Dagilimi Toplam Siparis
Malzemenin Cinsi _, . (adet) . Miktari
Uziilmez TIM Karadon TIM | Kozlu TIM (ad.)
Cok amagh elektro-
hidrolik delici ! 1 1 3
EKLER:

1- Soru Formu

2- Degerlendirme Tablosu

3- B16 Galeri Kesit Resmi

4- Ocak Arabasi Teknik Resmi
5- Su Tahlil Raporu
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SORU FORMU

Bu soru listesi ayrica teslim edilecektir. Biitiin cevaplar soru listesindeki diizene gore
verilecektir.

1-Ekipman Ana boyutlari
B16 kesitli galeride, sartnamede belirtilen atasmanlarla ekipmanin degisik pozisyonlarini
(fonksiyonlari) gosteren dlgekli teknik ¢izimler

2-Delici Unite
2.1- Delici linite marka ve mensei
2.2- Su ihtiyaci ve basinci
2.3- Hava ihtiyaci ve basinci (gerekliyse)
2.4-Tabanca:
2.4.1- Boyutlar:
a) Agirlik (kg)
b) Uzunluk (mm)
2.4.2- Darbe sayis1t maksimum basingta (darbe/dakika)
2.4.3- Darbe enerjisi maksimum basingta (Nm)
2.4.4- Dondiirme torku maksimum basingta (Nm)
2.4.5- Motor tipi
2.4.6- Donme hiz1 (rpm)
2.5-Besleme iinitesi:
2.5.1-Boyutlar:
a) Uzunluk (mm)
b) Delme ¢ubugu uzunlugu ve baglanti dlgiileri (feet, m)
c) Agirlik (kg)
2.5.2-Besleme kuvveti (kN)
a) Diisiik seviyede
b) Normal delme sartlarinda
¢) Maksimum besleme kuvveti
2.5.3-Rotasyon-Doniis
a) Besleme iinitesi rotasyonu :
b) Besleme iinitesi dikey doniis agist :
c) Besleme iinitesi yatay doniis acist :
2.6- Sondaj Atasmani
2.6.1- Unite marka ve mensei
2.6.2- Maksimun delme uzunlugu ( Madde 2.1.8 de belirtilen formasyonda)
2.6.2- Su ihtiyac1 ve basinci
2.6.3- Hava ihtiyaci ve basinci (gerekliyse)
2.6.4- Boyutlar:
a) Agirlik (kg)
b) Uzunluk (mm)
2.6.5- Dondiirme torku maksimum basingta (Nm)
2.6.6- Besleme kuvveti

3-Bom



3.1-Bomun galeri i¢cinde ¢alisma pozisyonlarini gosterir detayli teknik ¢izimleri (mm)
3.2-Bomun fonksiyonlar1

a) Bom yiikselmesi (derece)

b) Bomun ilerlemesi (mm)

c) Bomun saga sola doniis agis1 (derece)
3.3-Bomun biitiin hidrolik silindirleri hakkinda detayl1 bilgi (uzunluk, fonksiyon v.s)

4-Alt Diizen
4.1-Boyutlar:

a) Uzunluk (mm)

b) Toplam genislik (mm)

¢) Bir palet pargasinin genisligi (mm)
4.2- Egimde ¢alisma (yukar1 ve agagi) (derece)
4.3- Yiriime hiz1 (km/saat)
4.4- Frenlerin tipi
4.5- Hidrolik motorlarin tipi ve karakteristigi
4.6- Ekipmanin toplam agirligi (kg)
4.7- Zemin basinci (kg/cm?)
4.8- Alt diizenin gekis giicii (kN)

5-Kepce (Yiikleme)
5.1-Boyutlarin detayl ¢izimleri
5.2-Kepge agirliklar (kg)
5.3-Kepge kapasitesi (m?)
5.4-Kepge koparma kuvveti

6-Giic iinitesi
6.1- Hidrolik pompa ve ekipmanlar1 marka, tip ve menseileri
6.2-Glig¢ linitesinin genel ¢izimi
6.3-Yag basinci (bar)
a) Darbe devresi
b) Besleme devresi
c) Donme devresi
d) Maksimum, normal ¢alisma ve diisiik seviye
6.4- Hidrolik sivinin karakteristigi
6.5- Hidrolik sistemin koruyucu cihazlarinin karakteristigi (sicaklik, yag seviyesi, basing)
6.6-Yag sogutma linitesi hakkinda bilgi.
6.7-Yag tankinin kapasitesi (litre)
6.8-Filtre sistemi ve filtrenin detayli bilgisi

7-Elektrik sistemi

7.1-Elektrik motor giicii (Kw), marka ve tipi, koruma smifi, kullanilmasi gereken elektrik
kablosu ozellikleri.

7.2-Elektrik sistemlerine ait tiim teknik 6zellikler ve yerlerinin detayli olarak agiklanmasi.

8-Tiirkiye’de satis sonrasi servis hizmetlerinin varhgi ve yedek par¢a temin imkam
konusunda aciklama
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TEKNIiK DEGERLENDIRMEYE ESAS KRITERLER VE VERILEBILECEK AZAMIi
PUANLAR

Kriter | KRITER PUAN
no
1 Techizatin genel 6zellikleri 5
2 Gii¢ paketi 6zellikleri (Elektrik motoru ve Pompa) 5)
3 Tabanca 5
4 Sondaj atagmani 5
5 Yiiriiylis sistemi 4
6 Besleme kizagi 4
7 Bom 3
8 Kontrol panosu 3
9 Elektrik sistemi 3
10 Satis sonrasi servis hizmetlerinin varlig1 ve yedek par¢a temin imkani 3
TOPLAM 40
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LAVVAR ATIK SUYU E="" 2= - N
ANALIZ FORMU T ——t
Savia No 11 |
03.10.2022
KARADCN MUESSESE MUDURLUGU ATIK SU ANALIZ NETICELERI ]
Laboratuvar No 497
Numunenin Cinsi Alik su
Numunenin Alindigr Yer -360 Pompa Girisi
Numunenin Laboratuvara Ulagma Tarihi 07.09.2022
Numune Alma Ydantemi 2 saathl_(
kompozit
PR
Numunenin Gelis Sekli Ladmeitk
S 1 _peiyige
Istenen Deney Kapsami / Sekigr Tamimi Ei)
Tablo 7.2
SU KIRLILIGI KONTROL YONETMELIGI (SKKY) Tablo 8.1
SINIR DEC ”
————EGE&ER OLGULEN DEGER
FARAMETRELER BIRIM 2 Saatik 24 Saatik
Kompozit Kom pozit
Kimyasal Oksijen ihtiyaci {KOI) mail 200 100 20,3
Askida Kati Madde {AKM) maiL 150 100 12
pH 6-9 6-9 8.1




